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Tl - Cotton carding machine for improved action - has stationary flat segments with adjustments for 
working position, surrounding swift at specific locations 
PR - CH 19890004347 19891204 
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IC-D01G15/16 
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AB - CH-681546 The machine has stationary flat segments suspended at each side against the face 
of the swift. Brackets affixed to the framework have bearings for rods from the segment, one of 
which swivels and the other forms an eccentric, to adjust the angle, the clearance of the flat from the 
swift is also adjusted, by varying the gap between bracket and framework. 

The brackets are pref. bolted to the framework at each side, in specified locations e.g, between 
the taker-in and one end of the revolving fiats; and between revolving flats and doffer, or along the 
undergrid. 

The flats take various shapes, w.r.t purpose, and may be exchanged or interchanged. 

ADVANTAGE -Improving the carding action at each segment. (Dwg. 0/6) 
OPD- 1989-12-04 
AN - 1993-175945 [22] 
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Tambourverschalungssegment 



@ Ein Gamltursegment (42) tragt drei Garniturstabe (78A, 
78B, 78C). Die Einstellung der Stabe gegenuber dem 
Tambour (30) wird durch Einstellung des Segments (42) 
errelcht wobei mindestens ein Einsteilschritt eine derartige 
Drehbewegung umfasst, dass eine schon erreJcrtte Einstel- 
lung nicht dadurch beeintrachtigt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Tambourver- 
schalungssegment gemass Oberbegriff des ersten 
Anspruches. 5 

Stand derTechnik: 

Es ist heute ublich, eine Wandsrdeckelkarde mit 
stationaren Kardierelementen in den sogenannien 10 
Vorkardier-, Nachkardier- und Unterkardierzonen 
zu versehen (die Begriffe Vorkardier-, Nachkar- 
dier- und Unterkardierzonen sind in unserer deut- 
schen Patentanmeldung Nr. 3 835 776 definiert wor- 
den). Diese Elemente werden norrnalerweise ais ein- 15 
zelne Stabe vorgesehen, die allenfalls durch Befe- 
stigungsplatten in Montageeinheiten gruppiert 
werden konnen (siehe unsere europaische Patent- 
anmeldung Nr. 336 221). 

Es ist aber auch bekannt, einen deckelartigen 20 
Rahmen fur einzelne Kardierelemente vorzusehen - 
siehe CH PS 662 804 (Fig. 6). Das Konzept ist aber 
nicht voll ausgeschopft 

- die einzelnen Elemente mussen scheinbar einzeln 25 
gegenuber der Karde eingestellt werden, 

- die Form des Segmentes ist nicht auf Gewichtser- 
sparen optimiert, und 

- das Segment ist als Einzelteil konzipiert, ohne die 
Funktion in einem System zu berucksichtigen. 30 

Die Erfindung: 

Die Erfindung sieht ein Tambourverschalungs- 
segment nach dem Oberbegriff des Patentan- 35 
spruchs 1 vor, das die Merkmaie gemass dem kenn- 
zeichnenden Teil dieses Patentanspruches auf- 
weist. 

Die Erfindung wird nachfoigend im Zusammen- 
hang mit einem Segment, welches in einer schweize- 40 
risen en Patentanmeldung desselben Anmeiders, 
welche am gleichen Tag wie diese Anmeldung aber 
mit dem Titel «Tambourverschalungselement» einge- 
reicht wurde, beschrieben. Dieses Segment hat 
Endteile, die je zur Befestigung am Gestell der Kar- . 45 
de gebildet sind, und einen langKchen Korper zwi- 
schen den Endteilen zum Abdecken des Tambours. 
Es ist dadurch gekennzeichnet, dass der Korper ^ 
zwei plattenformige Teile umfasst, wovon ein Teil mit 
einer im Betrieb nach innen On den Arbeitsbereich 50 
der Karde) gerichteten Oberflache versehen ist. 
Der andere Teil dient als Versteifung. Die beiden 
Teile sind miteinander derart verbunden, dass Bte- 
gungskrafte (Schubspannungen) von dem einen Teil 
zum anderen ubertragbar sind. 55 

Das Segment kann als Hohlkorper gebildet wer- 
den. Vorzugsweise erstrecken sich mehrere Langs- 
kanale von einem Ende zum anderen Ende des Seg- 
mentes. 

Mindestens eine Langsseite des Segmentes kann 60 
mit einem Dichtungselement versehen werden. 

Durch diese Konstruktion kann das Segment be- 
sonders dunnwandig gebildet werden, was eine be- 
deutsarne Gewichtsersparnis ermdgiicht Das Seg- 
ment kann zur Aufnahme von drei faserverarbei- 65 



tenden Elementen gebildet werden, wobet zwei 
Langskanale vorgesehen werden konnen. 

Befestigungsmittel fur die drei Elemente konnen 
dahn in den Seitenwanden der Kanale vorgesehen 
werden. 

Jedes Segment, ob zur Faserfuhrung oder zur 
Aufnahme von faserverarbeitenden Elementen, 
kann sich uber eine vorbestimmte Winkeistrecke er- 
strecken, so dass Segmente verschiedener Typen 
in ihren Stellungen um den Tambour austauschbar 
sind (siehe unsere deutsche Patentanmeldung Nr. 
3 835 776). 

Das Segment kann als extrudiertes Profil, vor- 
zugsweise aus Leichtmetali, hergestellt werden. Ein 
solches Profil kann mit einer derart hohen Genauig- 
keit hergestellt werden, dass keine Nacharbeit der 
Flachen notwendig ist 

Die Endteile des Segmentes konnen zur Zusam- 
menarbeit mit einem im Betrieb am Gestell vorhande- 
nen Einstellungsmittel gebildet werden, so dass die 
Einstellung der faserfuhrenden Flachen bzw. der 
faserverarbeitenden Elemente gegenuber dem Tam- 
bour durch Einstellung des Segmentes erfolgt. Dies 
kann z.B. durch eine Schwenkbewegung des Seg- 
mentes um eine vorbestimmte Achse erfolgen. Die 
Endteile konnen dann mit Mittein zur Festlegung die- 
ser Einstellungsachse versehen werden. 

Es kann dann auch fur jedes Segment eine Auf- 
hangung vorgesehen werden, die mit einem einge- 
bauten Einstellmittel versehen ist. Beispielsweise, 
wo das Einstellen des Segmentes durch die obenge- 
nannte Schwenkbewegung erfolgen soil, umfasst 
die Aufhangung ein Mittel, das bei (norrnalerweise 
manueller) Betatigung die erforderliche Schwenkbe- 
wegung um die genannte Achse bewerksteliigt. Bne 
solche Aufhangung umfasst vorzugsweise zwei 
Einstellmittel, die je mit einem Endteil zusamrnenar- 
beiten und je zwischen ihrem entsprechenden End- 
teil und dem Gestell der Karde angeordnet sind. 

Das Segment muss an der Einsteliachse mit sei- 
ner Aufhangung verbunden werden und eine zweite 
Verbindung mit der Aufhangung ist notwendig, um 
die Schwenkbewegung durchzufuhren. Diese zwei- 
te Verbindung kann einen Exzenter aufweisen, so 
dass die Einstellung durch Drehen des Exzenters 
erfolgt. Es kann naturlich auch mindestens ein Ver- 
riegelungselement vorgesehen werden, um eine ein- 
mal festgelegte fcinstellung zu fixieren. 

Die erfinderischen Segmente sind besonders zur 
Anwendung in einer Schmutzausscheidevorrich- 
tung einer Gattung nach unserer europaischen Pa- 
tentanmeldung Nr. 0 388 791 A1 geeignet, d.h. ge- 
mass der Praambel des Anspruches 1 dieser Anmel- 
dung, in einer Vorrichtung zum Ausscheiden von 
Schmutz aus einem sich auf einer rotierenden Zahn- 
walze befindlichen Faservlies, mittels einem der 
Drehbewegung der Zahnwaize entgegengerichte- 
ten, stationaren, jedoch in radiaier Richtung der 
Zahnwaize verstellbaren Ausscheidemesser und ei- 
nem. ,in Drehrichtung der Zahnwaize gesehen, dem 
Aussoheidemesser vorgelagerten und ebenfalls 
stationaren, in radiaier Richtung der Zahnwaize 
ebenfalls verstellbaren Vorberertungselement, wo- 
bei zwischen dem Vorberertungselement und dem 
Ausscheidemesser ein Ausscheidespalt frei bieibt. 
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Ein Tambourverschalungssegment gemass dieser 
Erfindung kann das vorgenannte Vorbereitungsele- 
ment tragen und ein zweites Segment gemass dieser 
Erfindung kann das vorgenannte Ausscheidemes- 
ser tragen. 

Das vorgenannte Vorbereitungselement kann ge- 
mass Anspruch 1 der europaischen Anmefdung Nr. 
0 388 791 A1 eine dem Zahnwalzenumfang gegen- 
uberliegende strukturierte Flache aufweisen. 

Der Ausscheidespalt ist vorzugsweise durch ei- 
nen Absaugkanal uberdeckt. Ein solcher Kanal 
kann an dem einen, oder an dem anderen Segment, 
Oder an beiden befestigt werden. 

Die Erfindung wird nun anhand der in den Figuren 
der Zeichnungen dargestellten Beispielen naher er- 
lautert werden. Es zeigt 

Fig. 1 : eine schernatische Seitenansicht einer Kar- 
de mit Tambourverschalungssegmenten nach der 
Schwesteranmeldung, 

Fig. 2: eine Seitenansicht zwei verschiedenen 
Tambourverschalungssegmenten nach der Schwe- 
steranmeldung, 

Fig. 3: eine schernatische Seitenansicht einer 
Schmutzausscheidevorrichtung mit zwei Tambour- 
verschalungssegmenten nach dieser Schwesteran- 
meldung, 

Fig. 4: eine schernatische Draufsicht von einem 
Endteil eines Segmentes und eine Aufhangung da- 
fur nach der Erfindung, 

Fig. 5: eine schernatische Seitenansicht von ei- 
ner Befestigungsplatte und einer Einstellvorrich- 
tung der Aufhangung nach Fig. 4, und 

Fig. 6: ein Diagramm zur Erklarung des Einstell- 
prinzips. 

Fig. 1 zeigt in schematischer Seitenansicht den 
Tambour 30 einer Karde die Endteile 32, 34 einer 
Wanderdeckelanordnung, welche die Hauptkardier- 
zone definiert, ein Briseur 36 und einen Abnehmer 40 
38. Die Drehrichtung des Tambours um seine Achse 
A ist mit dem Pfeil D angedeutet 

In der Vorkardierzone (zwischen dem Briseur 36 
und dem Auslaufende 34 der Wanderdeckelanord- 
nung) befinden sich eine Schmutzausscheidevor- 45 
richtung 38 und ein dieser Vorrichtung vorangehen- 
des Tambourverschalungssegment 40. Die Vorrich- 
tung 38 umfasst zwei Tarnbourverschalungsseg- 
mente 42, 44 die nachfoigend naher beschrieben 
werden sollten. 50 

Die Nachkardierzone (zwischen dem Einlaufende 
32 der Wanderdeckelanordnung und dem Abnehmer 
38) ist mit einer weiteren Schmutzausscheidevor- 
richtung 46 versehen,* welche mit der Vorrichtung 
38 austauschbar ist und daher nicht einzeln be- 55 
schrieben werden sollte. 

In der Unterkardierzone (zwischen dem Abneh- 
mer 38 und dem Briseur 36) befindet sich noch eine 
Schmutzausscheidevorrichtung 48 und vier TanW 
bourverschaiungssegmente 50. Vorrichtung 48 ist 60 
mit den beiden Vorrichtungen 38 und 46 austausch- 
bar und die Segmente 50 sind mit dem Segment 40 
austauschbar. 

Fig. 2 zeigt die aneinander anschliessenden Seg- 
mente 50, 42 nach einem grosseren Massstab. Das 65 



einfachere Segment 50 umfasst einen ersten plat- 
tenformigen Tell 52 und einen zweiten plattenformi- 
gen Teil 54, der zwei ebene Seitenabschnitte 56 und 
einen gebogenen Zentralabschnitt 58 umfasst. Die 
plattenformigen Teile 52, 54 sind miteinander uber 
Seitenwande 60 und Zwischenwande 62 verbunden, 
um drei Langskanale 64 zu bilden. Das Segment er- 
streckt sich mit konstantem Querschnitt uber die 
ganze Breite (axiale Lange) des Tambours 30 und es 
wird uber geeignete Befestigungsmittel (nach- 
foigend zu beschreiben) an den Seitenschilder der 
Karde (des Kardengestells) befestigt. Das Segment 
50 wird als extrudiertes Profil aus Leichtmetall (z.B. 
aus Aluminium) hergestellt. Die Form des Segmen- 
tes ermoglicht eine sehr dtinnwandige Konstruktion 
welche trotzdem die erforderiiche Steifigkeit des 
Segmentes uber der ganzen Arbeitsbreite ermog- 
licht. Die Wanddicke des Segmentes 50 kann z.B. im 
Bereich 2 mm bis 8 mm liegen. 

Die Steifigkeit des Segmentes ist wichtig, um eine 
einmal festgelegte Einstellung der Faserleit- oder 
Faserfuhrungsflache 66 gegenuber der auf dem 
Tambour aufgezogenen Garnitur uber die ganze Ar- 
beitsbreite moglichst konstant zu halten. Diese Fa- 
serleitflache 66 bildet die aussere Mantelflache 
vom Arbeitsbereich der Karde uber den, dem Seg- 
ment 50 entsprechenden Winkelbereich W (Fig. If 
gezeigt fur das identische Segment 40) der Vorkar-; 
dierzone (fur die Bedeutung von einem solchen Win-- 
kelbereich siehe unsere deutsche Patentanrneldung 
3 835 776). Die durch den plattenformigen Teil 54V 
gegebene Versteifung vom Faserleitteil 52 ermog-.' 
licht die Einhaltung von engen Toleranzen der. Ein-' 
stellung dieses Leitteils trotz der dunnwandigen 
Konstruktion,. welche Gewichts- und Materiaiein- 
sparurigen mit sich bringt. 

Das kompliziertere Segment 42 umfasst auch ei- 
nen inneren plattenformigen Teil 68 und einen aus-; 
seren plattenformigen Teil 78. Diese Teiie sind 
durch eine Seitenwand 72, eine Seitenwand 74 und , 
eine Zwischen wand 76 miteinander verbunden, um 
zwei Langskanale 78 zu bilden. Das Segment 42 ist 
auch als extrudiertes Profil aus Leichtmetall herge- 
stellt Diese Bauweise ergibt auch fur das Segment 
42 die Vorteile des niedrigen Gewichtes bei hoher 
Steifigkeit 

Das Segment 42 dient aber nicht unrnittelbar als 
Faserbeeinflussungseiement, - t sondern als Trager 
fur die eigentlichen Arbeitselemente, die an dem Teil 
68 zu fixteren sind. Solche Elemente sind dem Fach- 
mann wohl bekannt und werden deswegen hier nicht 
detailiiert beschrieben werden. Sie umfassen z.B. 
drei Stabe 78A, 78B und 78C (gestrichelt angedeu- 
tet) welche durch Schrauben (nicht gezeigt) an dem 
Teil 68 befestigt sind. Die Befestigungsschrauben 
(nicht gezeigt) fur den oberen Stab 78C erstrecken 
sich durch eine Reihe von Bohrungen 80 (ge- 
strichelt angedeutet, nur eine Bohrung 80 in Fig. 2 
sichtbar) in der Seitenwand 74. Ahnlicherweise gibt ' 
es eine Reihe von Bohrungen 82 in der Zwischen- 
wand 76 zur Aufnahme von Befestigungsschrau- 
ben fur den mittleren Stab 78B. Die Seitenwand 72 
ist auch mit einer Reihe von Bohrungen 84 verse- 
hen zur Aufnahme von Befestigungsschrauben fur 
den unteren Stab 78C. Die drei Stabe konnen je mit 
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einer faserverarbeitenden Garnitur versehen wer- 
den, wie z.B. in der schweizerischen Patentschrift 
Nr. 662 804 gezeigt worden ist Diese Garnitur 
kann z.B. eine Nadelgarnitur, eine Sagezahngar- 
nitur Oder bloss eine strukturierte Flache gemass 
unserer schweizerischen Patentanmeldung Nr. 
4103/88 sein. 

Die Auflagefiachen fur die drei Stabe auf dem 
Tei! 68 sind derart auf die Krummung des Tambours 
abgestimmt, dass bei optimaler Einstellung des Seg- 
mentes die Breite von jedem Stab sich senkrecht zu 
einem jeweiligen Radius des Tambours erstreckt 

Die Seitenwand 72 ist mit einem Fortsatz 86 ver- 
sehen, welcher eine Langsnute 88 in seiner dem 
Segment 40 zugewandten Flache aufweist. Die Nu- 
te 88 enthalt ein elastemerisches Dichtungselement 
90 bzw. einen Hohlkorper. 

Die Segmente 50, 42 bzw. 40, 42 werden derart 
nebeneinander an der Karde montiert, dass das 
Dichtungselement 90 in Beruhrung mit einer Lippe 
92 auf dem Segment 50, 40 steht. Das Segment 50, 
40 hat auch eine Langsnute 94, neben der Lippe 92 
und ist mit einem eigenen Dichtungselement 96 ver- 
sehen, welches auch in Beruhrung mit dem Dich- 
tungselement 90 vom Segment 42 steht Leckstro- 
mungen zwischen den Segmenten (50) 40, 42 kon- 
nen dadurch weitgehend verhindert werden, was 
eine bessere Kontrolie tiber den Lufthaushalt iiber 
den Arbeitsbereich der Karde bedeutet. Dadurch 
wird auch die Verschmutzung der Umgebung des 
Tambours vermieden. 

Wo zwei Faserieitsegmente 50 aneinander ge- 
reiht sind, z.B. in der Unterkardierzone konnen die 
Spalten zwischen benachbarten Segmenten auch 
abgedichtet werden. Dazu dient das schon be- 
schriebene Dichtungselement 96 aber auch ein wei- 
teres Dichtungselement 98 (Fig. 2) in eine Nute 1 00, 
die sich gegenuber der Nute 94 in der entgegenge- 
richteten Richtung offnet 

Die Wand 74 ist auch mit einem Fortsatz 1 02 ver- 
sehen, welcher eine Flache 104 aufweist, die 
schrag zur radialen Ebene des Tambours steht Die- 
se Flache 104 kann als Aufiageflache fur einen 
Schmutzausscheidemesser (106) (Fig. 3). Der Mes- 
ser 106 hat eine Durchbohrung 108 und eine Schrau- 
be 11 0 erstreckt sich durch diese Bohrung 1 08 in ei- 
ne Gewindebohrung .1 10 (Fig. 2) im Fortsatz 104 des 
Segmentes, urn den Messer an diesem Fortsatz zu 
befestigen. 

Fig. 3 zeigt einen Teil einer Schmutzausscheide- 
vorrichtung welche z.B. nach dem Prinzip der oben- 
genannten schweizerischen Patentanmeldung Nr. 
4103/88 arbeiten kann. Diese Vorrichtung umfasst 
zwei Segmente, wovon das eine Segment 42 schon 
beschrieben worden ist und das zweite Segment 44 
in der Bauweise mit dem ersten Segment 42 sehr 
ahnlich ist, aber gegenuber der Karde im umgekehr- 
ten Sinn montiert ist, so dass die Flache 104 (Fig. 2) 
vom Segment 42, einer Flache 104A vom Segment 
44 zugewahdt ist Das Segment 44 hat einen abge- 
kurzten Fortsatz 102A und die zwei Segmente 42, 
44 sind derart nebeneinander gestellt, dass ein 
Spalt 1 12 zwischen den beiden Fortsatzen 102, 102A 
often bleibt. Dieser Spalt 112 dient als Zugangsoff- 
nung zu einem Absaugkanal 114, welcher durch ein 



federndes Haiteeiement 116 in Beruhrung einerseits 
mit der Flache 104A des Segmentes 44 und ande- 
rerseits mit dem Messer 1 06 gehalten wird. Das Hai- 
teeiement 116 wird durch ein geeignetes Mittel (nicht 

5 gezeigt) am Segment 44 befestigt 

Der Absaugkanal 114 1st in der Form von einem 
Rohr, welches sich Ciber die ganze Arbeitsbreite 
der Karde erstreckt und mit einer dem Spalt 112 ent- 
gegengerichteten Offnung 118 versehen ist Die Ar- 

10 beitsweise dieser Schmutzausscheidevorrichtung 
ist im allgemeinen bekannt und wird hier nicht naher 
beschrieben werden, da diese Erfindung nicht zum 
Prinzip des Schmutzausscheideverfahrens, son- 
dern vieimehr zur Konstruktion der Schmutzaus- 

15 scheidevorrichtung gerichtet ist 

Die Aufhangung der verschiedenen Elemente am 
Gestell der Karde wird nun anhand der Fig. 4 und 5 
beschrieben werden. Die Befestigung der Segmen- 
te 40, 50 am Gestell kann ohne Schwierigkeiten 

20 durch Befestigungsschrauben (nicht gezeigt) und 
Bohrungen in den Endteilen des Segmentes bewirkt 
werden. Die Genauigkeit der Herstellung des Seg- 
mentes und seiner Steifigkeit ermogiichen das Ver- 
zichten auf kompliziertere Einsteliungsmittel. Fur 

25 die Segmente 42, 44 ist aber eine spezielle Aufhan- 
gung mit einem Einstellmittel konzipiert worden, wie 
nachfolgend anhand der Fig. 4 und 5 beschrieben 
werden soil. 

Fig. 4 zeigt einen Endteil vom Segment 42, gese- 

30 hen in Richtung des Pfeils IV (Fig. 3), zusammen mit 
der entsprechenden Aufhangung, die allgemein mit 
dem Bezugszeichen 120 angedeutet worden ist. 
Fig. 5 zeigt die Aufhangung allein, gesehen in Rich- 
tung des Pfeils IV der Fig. 4. Die Stirnseite 122 vom 

35 Segment 42 ist mit zwei in der Langsrichtung des 
Segments erstreckenden Bohrungen 124, 126 ver- 
sehen. Ein Bolzen 128 ist in der Bohrung 126 einge- 
presst und dadurch in dem Segment 42 montiert. Die 
andere Bohrung 124 dient zur Aufnahme von einem 

40 zweiten Boizen 130, der ein Teil der Aufhangung 120 
bildet, wie nachfolgend naher erlautert werden soil. 
Der andere nicht dargestellte Endteil des Segmen- 
tes 42 ist auch mit zwei Bohrungen versehen, die 
koaxial mit je einer Bohrung 124, 126 verlaufen und 

45 somit zwei Langsachsen 132, 134 definieren. Die 
Aufhangung 120 (siehe auch Fig. 5) umfasst eine 
Befestigungsplatte 136, welche durch Schrauben 
138 an einem Lagerschild 140 der Karde befestigt 
ist. Die Platte 130 hat eine Nabe 142 mit einer in der 

50 radialen Richtung des Tambours erstreckenden 
Bohrung (nicht angedeutet) die mit einem Gewinde 
versehen ist. 

Die Aufhangung 120 umfasst weiterhin eine Ein- 
stellvorrichtung mit einem Nabenteil 144 und zwei 

55 Flugel 146, 148. Der Nabenteil 144 hat eine mit einem 
Gewinde versehene Durchbohrung (nicht beson- 
ders angedeutet) mit einer entsprechenden hohlen 
Stellschraube 150. Die ringformige Stirnfiache die- 
ser Stellschraube 150 stosst auf der Nabe 142 von 

60 der Befestigungsplatte 136. Eine^FixierAchraube 152 
erstreckt sich durch die durchgehende Bohrung 
der Stellschraube 1 50 urn mit dem Gewinde der Nabe 
142 zusammenzuarbeiten. Bei Lockerung der Fixier- 
schraube 152 ist es moglich, die Einstellung des Na- 

65 benteils 144 gegenuber der Befestigungsplatte 136 
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durch Drehen der Steilschraube 150 zu andern. Die- 
se neu festgelegte Einsteliung kann dann mit der Fi- 
xierschraube 152 verriegelt werden. 

Der Flugel 146 ist mit einem Gleitlager 154 zur 
Aufnahme des Bolzens 128 versehen. Der Flugel 5 
148 hat auch ein Gleitlager zur Aufnahme von einer 
Achse 158, die mit dem vorerwahnten Bolzen 130 
aus einem Stuck geblldet wird, aber eine Langsach- 
se 160 aufweist, die nicht mit der Achse 132 fluchtet, 
so dass die Telle 130, 158 zusammen eine Exzenter- 10 
Einstelleinrichtung bilden. Der Teil 158 ist mit einer 
Verlangerung 162 zur Zusammenarbeit mit einem 
Einstellwerkzeug und mit Verriegelungsmuttem 164 
versehen. 

Bei einer Neueinstellung der Einsteilscbraube 150 15 
werden beide Bolzen 128, 130 in ungefahr radiaien 
Richtungen gegenuber dem Tambour bewegt Diese 
Einsteliung kann derart durchgefuhrt werden, z.B. 
mit Hilfe einer geeigneten Lehre, dass die Garnitur 
des dem Stift 128 benachbarten Stabes 78A (fur 20 
Fig. 2) in einem gewunschten Abstand von der Gar- 
nitur des Tambours stent. In aller Wahrscheinlich- 
keit stehen dann aber die Garnituren der anderen 
beiden Stabe 78B und 78C nicht in dem erwunschten 
Abstand zur Tambourgamitur. Der Bolzen 128 kann 25 
aber trotzdem durch die Betatigung der Fixier- 
schraube 152 in dieser Einsteliung fixiert werden. 
Die erwunschte Einsteliung der anderen Garnitur- 
stabe wird dann durch Drehen der Exzentereinrich- 
tung 130, 158 erreicht, wobei sich die Achse 130 urn 30 
die Achse 160 dreht und dabei das Segment 42 urn 
die Achse 134 schwenkt. Weil die Achse 134 senk- 
recht uber dem Mittelpunkt des Garniturstreifens 
78A liegt, erfolgt durch die Betatigung des Exzen- 
ters keine wesentiiche Beeinflussung der Einstei- 35 
lung von 78A. Die Gesamteinstellung kann mit Ver- 
riegelungsschrauben 139 fixiert werden, die sich 
durch Ansatze 137 der Platte 136 in Endteile 141 der 
beiden Flugel 146, 148 ertrecken. Die Ansatze 137 
haben schlitzformige Durchbohrungen, urn die 40 
Schrauben aufzunehmen. 

Fig. 3 zeigt auch eine Verstelleinrichtung fur den 
Messer 106, die an der Aufhangung fur das Seg- 
ment 42 befestigt ist Jede Steilschraube 150 dieser 
Aufhangung tragt ein Halteelement 166, welches ei- 45 
ne jeweilige im Halteelement verstellbare Schraube 
168 tragt. Diese Schraube arbeitet m'rt einer im Ende 
des Messers 106 vorgesehenen Gewindebohrung 
(nicht angedeutet) zusammen. Durch Verstellung 
der Schraube 168 im Halteelement 166 kann das 50 
freie Ende des Messers 106 nach Lockerung der 
Befestigungsschrauben 110 gegenuber den Garni- 
turelementen eingestellt werden. Das Loch 108 im 
Messer 106 ist deswegen schiitzformig. 

Es wird dem Fachmann War sein, dass das in Zu- 55 
sammenhang mit den Fig. 4 und 5 eriauterte Einstell- 
verfahren nicht auf die Anwendung in Kombination 
mit einem Segment gemass den Fig. 1 bis 3 einge- 
schrankt ist. Dieses Phnzip ist auch zur Verwen- 
dung in Kombination mit bekannten Segmenten z.B. 60 
nach CH 6 628 804, bzw. DE Gebrauchsmuster Nr. 
8 531 41 1 geeignet oder mit anderen Segmenten, die 
zum Tragen einer Mehrzahi von faserverarbeiten- 
den Elementen vorgesehen sind (siehe z.B US PS 
4 286 357). 65 



Dieses Prinzip erfordert zwei Einstellungsschrit- 

te 

- beim ersten Schritt wird eine erwunschte Einstel- 
iung an einer «ersten» Stelle des Segmentes (bzw. 
der vom Segment getragenen Elementen) erreicht 

- wonach beim zweiten Schritt eine erwunschte Ein- 
steliung an einer «zweiten» Stelle des Segmentes 
(der Elemente) erreicht wird, ohne die «erste Ein- 
stellung» im wesentlichen zu beeintrachtigen. 

Im Beispiel nach Fig. 4 und 5 liegt die «erste» 
Stelle derart in der Nahe der Drehachse, dass die 
Drehbewegung urn diese Drehachse beim zweiten 
Einstellungsabschnitt keine wesentiiche Anderung 
der ersten Einsteliung bewirkt. Die Einstellungsieh- 
re solite an der ausgewShlten «ersten Ste!le» einge- 
fOhrt werden - d.h. diese «erste Stelle» liegt vor- 
zugsweise in der die Spitze der entsprechenden 
Garnitur enthaltenden Ebene. 

Diese Anordnung wird nachfolgend anhand des 
Diagramms der Fig. 6 erklart werden. Der Bogen T 
stellt einen Teil vom zylindrischen Mantel der Tam- 
bourgamitur dar (dieser Mantel enthalt die Spitzen 
der Garnitur). Die Gerade 78a stelit eine Flache 
dar, welche die Spitzen der Garnitur des Stabes 
78A enthalt, wenn dieser Stab in seiner vorgesehe-, 
nen Einsteliung (mit Abstand e) gegenuber dem 
Mantel T steht. Die Geraden 78b und 78c stelleh 
ahnliche Flachen fur die Stabe 78B und 78C dar. 

Die Drehachse 134 des Bolzens 128 ist auch an-^ 
gedeutet Diese Drehachse schneidet vorzugswei-' 
se den Scheitelpunkt von einem gleichschenkligeri 
Dreieck, wovon die Gerade 78a als Basis dient. Die; 
Einsteliung des Stabes 78A gegenuber dem Tarn-] 
bour wird dann vorzugsweise in der Nahe vom Mit- 
telpunkt der Geraden 78a gemessen. Der Radius 
zwischen der Drehachse 134 und diesem Mittel- 
punkt ist mit r angedeutet 

Mit R ist ein Radius angezeigt, der sich von der 
Drehachse 134 zu einem Bogen (gestrichelt ange- 
deutet) erstreckt, welcher den Mittelpunkt der Ge- 
raden 78c schneidet. Die zwei vorerwahnten Ein- 
stei iungsschnitte konnen nun nochmals anhand der 
Figur 6 betrachtet werden. Beim ersten Schnitt wird 
die Gerade 78a in die gezeigte Einsteliung gebracht 
und zwar durch eine im wesentiicheit radiale Bewe- 
gung aller drei Geraden 78a, 78b und 78c in Rich- 
tung des Tambours. Das Segment wird dann um die 
Drehachse 134 geschwenkt, bis die gezeigte Ein- 
steliung aller drei Geraden erreicht wird, was durch 
Abtasten des Abstandes e von der Geraden 78c 
festgestellt werden kann. Der Radius R ist im Ver- 
gleich zum Radius r derart lang, und die notwendige 
Schwenkbewegung beim Schritt 2 ist derart klein, 
dass der zweite Einstellschritt keine bemerkbaren 
Anderungen der Einsteliung des Stabes 78A be- 
wirkt. 

Die heute ublichen Garniturstabe haben^einw 
Breite von 30 mm £is 50 mm. Abstande zwischen den 
Garniturspitzen vom 0,1 bis 0,5 mm konnen ohne wei- 
teres mit einem Einstellsystem gem£ss dieser Erfin- 
dung in Kombination mit einem Segment zum Tragen 
von 3 eng nebeneinander angeordneten Staben er- 
reicht werden. Die erste «Einstellstelle» liegt dann 
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an einem der ausseren Staben und die zweite 
«Einstellsteile» liegt an dem anderen der ausseren 
Staben. 

Urn die Auswirkung allfalliger Winkeifehler der 
Aufhangung auf dem Segment zu vermeiden, kon- 5 
nen die Bolzen 128, 130 zwischen der Aufhangung 
und dem Segment biegefahig gebildet werden, Z.B. 
durch eine Querschnittsanderung in diesem Be- 
reich. Winkeifehler zwischen den Achsen 130, 134 
und der Aufhangung wirken sich dann in Biegung 10 
der Bolzen an die geschwachten Stellen aus. 

Patentanspriiche 

1. Ein Tambourverschalungssegment (42), fur ei- 15 
nen Tambour (30) einer Karde, mit je einer an den 
Stirnseiten (122) vorgesehene Aufhangung (120), 
mittets weicher das Segment (42) gegenuber dem 
Tambour (30) einstelibar ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Aufhangung (120) eine Einstellvorrich- 20 
tung (144, 146, 148, 150, 152) fur das Einstellen des 
Segmentes (42) in radialer Richtung des Tambours 
(30) und, dass ein als Gleitlager (1 54) ausgebiidetes 
Schwenkiager fur die schwenkbare Aufnahme des 
Segmentes (42)d an der Einstelivorrichtung an der 25 
einen Seite des Segmentes (42) und im weiteren ein 
drehbarer Exzenter (130,158) fur die verstellbare 
Aufnahme des Segmentes (42) an der anderen Sei- 
te des Segmentes (42) vorgesehen ist 

2- Tambourverschalungssegment (42) gemass 30 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein- 
stelivorrichtung einen Nabenteil (144) und 2 Fiugel 
(146, 148) umfasst und, dass einerseits der Naben- 
teil (144) mit einer Steilschraube (150) fur das ge- 
nannte radiale Verstellen des Segmentes (42) und 35 
im einen Fiugel (146) das Schwenkiager (154) und im 
anderen Fiugel (148) der drehbare Exzenter (130, 
148) vorgesehen ist 

3. Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch 
2, dadurch gekennzeichnet, dass die radiale Ein- 40 
stellung mtttels der Steilschraube (150) und die Ver- 
stellung mittels Exzenter (130, 158) mechanisch un- 
abhangig voneinander erfolgen. 
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